Reparaturhinweise

Bevor bei laufendem Motor gearbeitet wird, Wahlhebel in
Stellung ,P* schalten und Handbremse anziehen.

Bei laufendem Motor muf3 immer eine Abgas-
Absauganlage an der Abgasanlage angeschlossen sein.

Fir eine einwandfreie und erfolgreiche Getriebereparatur sind
gréRt mogliche Sorgfalt und Sauberkeit, sowie einwandfreie
Werkzeuge eine wichtige Voraussetzung. Selbstverstandlich
gelten bei Instandsetzungen auch die allgemein tblichen
Grundregeln der Sicherheit.

Eine Reihe von allgemein gultigen Hinweisen flr einzelne
Reparaturvorgéange - sonst an vielen Stellen im
Reparaturleitfaden mehrfach aufgefihrt - sind hier
zusammengefasst. Sie gelten fur diesen Reparaturleitfaden.

Getriebe

t Beachten Sie die Sauberkeitsregeln bei Arbeiten am
Automatischen Getriebe —

t Sie diirfen den Motor bei abgenommener Olwanne oder ohne

ATF-Fillung nicht laufen lassen und das Fahrzeug nicht
abschleppen.

t Beiausgebautem Getriebe Drehmomentwandler gegen
Herausfallen sichern.

t Vor Einbau des Getriebes Einbaumass des
Drehmomentwandlers prufen —

t Beim Einbau des Getriebes mussen sie auf richtigen Sitz der
Passhilsen achten.

t Beim Tausch des Automatischen Getriebes sind folgende
Flussigkeitsstande zu prufen, ggf. zu korrigieren: ATF im
Planetengetriebe — , Achsdl im Achsantrieb vorn

und Achsol im Verteilergetriebe -
Fallmengen und Spezifikationen —

t Beim Tausch des Achsantriebs hinten ist der Olstand im
Achsantrieb hinten zu prifen, ggf. zu korrigieren -
Fallmengen und Spezifikationen —

Rundschnurringe, Dichtringe, Dichtungen

t Rundschnurringe, Dichtringe und Dichtungen grundsétzlich
ersetzen.

t Nach dem Ausbau von Dichtungen die Anlageflache an
Gehause bzw. Welle auf demontagebedingte Grate oder
Beschadigungen untersuchen.

t Gehause-Trennflachen vor dem Zusammenbau grindlich
reinigen.

t Dichtringe zum Einbau am Aussenumfang und an der



Dichtlippe mit ATF bestreichen.

Rundschnurringe zum Einsetzen mit ATF bestreichen, um ein
Verquetschen der Ringe bei der Montage zu vermeiden.

Grundséatzlich keine anderen Schmiermittel im ATF-Bereich
verwenden. Sonst besteht die Gefahr von Funktionsstérungen
der hydraulischen Getriebesteuerung.

Die offene Seite der Dichtringe zeigt zur abzudichtenden
Flussigkeit.

Nach dem Einbau Achsdlstand bzw. ATF-Flissigkeitsstand
prufen, ggf. korrigieren.

Sicherungen

t

t

Sicherungsringe nicht Uberdehnen, ggf. ersetzen.
Sicherungsringe missen im Grund der Nut anliegen.

Schrauben, Muttern

Loésen der Schrauben entgegen der Anzugsreihenfolge.

Schrauben bzw. Muttern zur Befestigung von Deckeln und
Gehéausen ohne Anzugsreihenfolge Uber Kreuz in Stufen
l[6sen und anziehen.

Selbstsichernde Muttern ersetzen.

Gewinde der Schrauben, die mit Sicherungsmittel
eingeschraubt sind, mit einer Drahtburste reinigen.
Anschlieend Schrauben mit Flissigem Sicherungsmittel -
AMV 185 101 Al- einsetzen.

Gewindebohrungen, in die selbstsichernde Schrauben mit
Sicherungsmittel eingeschraubt waren, miissen gereinigt
werden (z.B. mit einem Gewindeschneider). Andernfalls
besteht die Gefahr, dass die Schrauben bei erneuter
Demontage abreil3en.

Anzugsdrehmomente sind fur ungeélte Schrauben und
Muttern angegeben.

Lager

t

Nadellager mit der beschrifteten Seite (gréRere Blechdicke)
zum Eintreibdorn ansetzen.

Lager im Getriebe mit ATF einsetzen. Besonders sorgfaltig fur
Reibmomentmessungen eindlen.

Aussen- und Innenringe gleich groRer Lager nicht
vertauschen.

Kegelrollenlager, die auf einer Welle sitzen, immer
gemeinsam tauschen und Fabrikate eines Herstellers
verwenden.

Einstellscheiben

t

Einstellscheiben an mehreren Stellen mit einer
Mikrometerschraube nachmessen. Unterschiedliche
Scheibendicken ermdglichen es, die erforderliche
Scheibendicke genau einzustellen.

Auf Grat bzw. Beschéadigung prifen. Nur einwandfreie
Einstellscheiben einbauen.

Eigendiagnose

t

Vor Instandsetzungen am automatischen Getriebe ist die
Schadensursache genau zu ermitteln —



Achsantrieb vorn instand setzen



Achsantrieb vorn - Bauteiletbersicht

t Allgemeine Reparaturhinweise —

t Beachten Sie die Sauberkeitsregeln bei Arbeiten am Automatischen Getriebe —

1 - Dichtring 78 v 10 11121314

29 28 27 26

a zwischen Achsantrieb und Getriebegehéduse

a ersetzen -

2 - Einstellscheibe
a hinter Aussenring fur Kegelrollenlager

3 - Aussenring fur Kegelrollenlager

4 - Dichtring
a nicht einzeln ersetzbar

5 - Verschlussschraube - 35 Nm
q ersetzen



6 - Schraube - 23 Nm
7 - Flanschwelle rechts
8 - Dichtring
q fur Flanschwelle rechts

a ersetzen —

9 - Schraube - 23 Nm

a Anzugsreihenfolge beachten -

10 - Deckel fir Achsantrieb

11 - Einstellscheibe
a hinter Aussenring fir Kegelrollenlager

12 - Aussenring flir Kegelrollenlager
13 - Rundschnurring
d ersetzen —»
14 - Ausgleichgetriebe
15 - Schraube - 23 Nm

a Anzugsreihenfolge beachten -

16 - Deckel fur Achsantrieb vorn
a hier abgebildet: Ausfuhrung Frontantrieb

a  Ausfuhrung Allradantrieb -
17 - Passhiilse
18 - Dichtung
d ersetzen —»
19 - Spannstift
20 - Hebel

q fir Schaltwelle
21 - Dichtring
q fir Schaltwelle

a ersetzen —

22 - Schraube - 23 Nm

23 - Dichtring
q fur Flanschwelle links

a ersetzen —

24 - Antriebsrad
a flur Geber fir Geschwindigkeitsmesser -G22-

a Einbaulage -

25 - Flanschwelle links

a aus- und einbauen -

26 - Lagerbock fur Flanschwelle



27 - Rillenkugellager fur Flanschwelle

a ersetzen —

28 - Sicherungsring

29 - Rundschnurring
a quadratischer Querschnitt

a zum Ersetzen Flanschwelle links aus- und einbauen —



Dichtring fur Flanschwelle rechts ersetzen

VW 681 33e2

V.A.G 1306

Bendotigte Spezialwerkzeuge, Pruf- und MeRgeréte sowie Hilfsmittel

t Ausdrickhebel -VW 681-
t Montagedorn -3382-
t Auffangwanne -V.A.G 1306- oder Auffangwanne fur Werkstattkrane -VAS 6208-

Arbeitsablauf

t Allgemeine Reparaturhinweise —

t Beachten Sie die Sauberkeitsregeln bei Arbeiten am
Automatischen Getriebe —

— Losen Sie die Schraube Gelenkwelle/Radnabe, solange das
Fahrzeug noch auf den Radern steht.

— Rad abbauen.



— Warmeschutzblech fur Gelenkwelle rechts
ausbauen -Pfeile-.

— Schrauben Sie die Gelenkwelle rechts vom
Flansch des Getriebes ab -~ Rep.-Gr.40.

— Schraube fir Flanschwelle -Pfeil-
herausdrehen, dabei Flanschwelle mit
Dorn gegen Mitdrehen sichern.

— Auffangwanne -V.A.G 1306- oder
Auffangwanne fur Werkstattkrane -VAS
6208- unter das Getriebe stellen.

— Flanschwelle rechts herausziehen.

— Dichtring fur Flanschwelle ausziehen.

— Aussenumfang des Dichtrings mit Achsol
benetzen.



— Neuen Dichtring bis Anschlag eintreiben,
dabei Dichtring nicht verkanten.

1 Einbaulage: Die offene Seite des
Dichtrings zeigt zum Getriebe.

— Flanschwelle rechts einbauen.

— Schraube fir Flanschwelle -Pfeil-
festziehen, dabei Flanschwelle mit Dorn
gegen Mitdrehen sichern.

— Gelenkwelle einbauen » Rep.-Gr.40.

— Warmeschutzblech fur Gelenkwelle rechts
anbauen.

— Olstand im Achsantrieb vorn prifen

Anzugsdrehmomente m 3

Bauteil Nm

Flanschwelle an Getriebe 23

Warmeschutzblech fir Gelenkwelle an Getriebe 23




Dichtring und Rillenkugellager fur Flanschwelle links ersetzen

VW 402

VW 407 VW 412

VW 681

Bendotigte Spezialwerkzeuge, Pruf- und MeRgeréte sowie Hilfsmittel

Druckplatte -VW 401-

Druckplatte -VW 402-

Druckstempel -VW 407- 2040
Druckstempel -VW 412-

Ausdrickhebel -VW 681-

Eindriickrohr -32-109-

I R




Rohrstiick -2040-

Montagedorn -3384-

Auffangwanne -V.A.G 1306- oder Auffangwanne fir Werkstattkréne -VAS 6208-
Olabsauggerat -V.A.G 1358 A- oder -V.A.G 1782-

L )

Arbeitsablauf

t Allgemeine Reparaturhinweise —

t Beachten Sie die Sauberkeitsregeln bei Arbeiten am
Automatischen Getriebe —

— Losen Sie die Schraube Gelenkwelle/Radnabe, solange das
Fahrzeug noch auf den Radern steht.

— Rad abbauen.

— Schrauben Sie die Gelenkwelle links vom Flansch des
Getriebes ab » Rep.-Gr.40.

— Auffangwanne -V.A.G 1306- oder
Auffangwanne fur Werkstattkrane -VAS .
6208- unter das Getriebe stellen.

— Verschlussschraube fur Oleinfullbohrung -
Pfeil- herausdrehen und mind. 0,5 | Achsdl
aus dem Achsantrieb mit Olabsauggerat -
V.A.G 1358 A- absaugen.

Ol muss unbedingt aus dem Achsantrieb
abgesaugt werden, da sonst die Gefahr des
Vermischens von Achsél mit ATF besteht.

— Warmeschutzblech fur Gelenkwelle links
ausbauen.

— Elektrische Steckverbindung -Pfeil A- am
Geber fur Geschwindigkeitsmesser -G22-
am Getriebe trennen.

-Pfeil B- nicht beachten.

— Haltebligel des Gebers nach unten
driicken, drehen und Geber herausziehen.

— Halter fur elektrische Steckverbindung vom
Lagerbock fur Flanschwelle abschrauben.




— Lagerbock fur Flanschwelle abschrauben -
Pfeile-.

— Flanschwelle herausziehen.

Bei eingebautem Getriebe kann die
Flanschwelle links zwischen Karosserie und
Aggregatetrager herausgezogen werden,
wenn der Lagerbock fur Flanschwelle
entgegen der Einbaulage ca. 60° nach rechts
gedreht wird.

— Sicherungsring -Pfeil A- fur
Rillenkugellager abbauen.

— Flanschwelle aus dem Lagerbock fir
Flanschwelle pressen.

— Dichtring fur Flanschwelle mit
Ausdruckhebel -VW 681- ausziehen.



VW 412

— Rillenkugellager aus dem Lagerbock
pressen. U Q




— Neues Rillenkugellager in den Lagerbock

pressen. Q Q

— Aussenumfang und Dichtlippe des
Dichtrings mit Achsdl benetzen. | J

VW 401 VW 402

— Neuen Dichtring bis zum Anschlag des
Druckstilickes eintreiben, dabei Dichtring
nicht verkanten.
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1 Einbaulage: Offene Seite des Dichtrings
zeigt zum Getriebe.
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— Antriebsrad fur Geber fir
Geschwindigkeitsmesser -G22- auf die
Flanschwelle setzen -Pfeil-.

1 Einbaulage: Mitnehmer am Antriebsrad
mussen in die Nuten an der Flanschwelle
eingreifen.

Einbaulage des Antriebsrades ggf. durch
Bestreichen der Anlageflache mit Fett fixieren.



— Lagerbock mit Rillenkugellager auf die

Flanschwelle pressen.

—— VW 412

— 2040

——32-109

— Sicherungsring -Pfeil A- einsetzen.



— Rundschnurring -Pfeil B- im Lagerbock fur
Flanschwelle ersetzen.

— Flanschwelle auf scharfe Kanten am
getriebeseitigen Wellenende -Pfeil- prifen,
ggf. entgraten.

— Flanschwelle links in das Getriebe
einsetzen.

Waéhrend des Einschiebens muss die
Flanschwelle links vorsichtig mit der Hand
gefiihrt werden, um eine Beschadigung des
Doppel-Dichtrings im Getriebe zu vermeiden.

— Schrauben Sie die Gelenkwelle links an
die Flanschwelle - Rep.-Gr.40.

— Warmeschutzblech fur Gelenkwelle links
anbauen.

— Olstand im Achsantrieb vorn prifen

—




Anzugsdrehmomente

Getriebe

Bauteil Nm
Lagerbock fur Flanschwelle links an Getriebe 23
Warmeschutzblech fiir Gelenkwelle an 23




Dichtung fur Vorderachsantrieb ersetzen

Bendotigte Spezialwerkzeuge, Prif- und MeR3geréate sowie
Hilfsmittel

t Motor- und Getriebeheber -V.A.G 1383 A-

Arbeitsablauf

V.A.G 1383 A

—

t Beachten Sie die Sauberkeitsregeln bei
Arbeiten am Automatischen Getriebe

—

— Abgasvorrohr rechts ausbauen -

— Warmeschutzblech fiir Wahlhebelseilzug
ausbauen.

Fahrzeuge mit Allradantrieb:
— Verteilergetriebe ausbauen -

— Schrauben -Pfeile- am Zwischenflansch fir
Vorderachsantrieb herausdrehen.

Fahrzeuge mit Frontantrieb:

— Schrauben am Deckel fur
Vorderachsantrieb in der Reihenfolge -
14 ... 1- 16sen und herausdrehen.

— Motor- und Getriebeheber -V.A.G 1383 A-
mit der Universalaufnahme -
V.A.G 1359/2- unterstellen.

Vorsicht!

Deckel fur Vorderachsantrieb bzw.
Zwischenflansch langsam und
vorsichtig vom Getriebegehause
abnehmen. Die Stirnrader kénnen
andernfalls aus dem Getriebe
herausfallen.

Zu Boden gefallene Stirnrader dirfen
nicht mehr eingebaut werden. Das
Getriebe muss in diesem Fall
getauscht werden.



Dichtung fur Vorderachsantrieb ersetzen

Deckel bzw. Zwischenflansch fir
Vorderachsantrieb abheben.

t Stirnrader fir Vorderachsantrieb

nicht abnehmen. Stirnrader gegen
Herausfallen sichern.

Sollen die Stirnrader fur
Vorderachsantrieb doch
abgenommen werden, muss die
Einbaulage des Zwischenritzels
gekennzeichnet werden.

Das Zwischenritzel ist symmetrisch
ausgefuhrt, muss aber zur
Beibehaltung der Laufrichtung in
gleicher Position wieder eingesetzt
werden.

Fahrzeuge mit Frontantrieb:

Priifen Sie, ob die Passhiilse -A- im
Zwischenflansch fir Vorderachsantrieb
eingesetzt ist.

Legen Sie die neue Dichtung auf.

Deckel bzw. Zwischenflansch fir
Vorderachsantrieb aufsetzen.

Ziehen Sie den Deckel fir

Vorderachsantrieb in 2 Stufen in gezeigter

Anzugsreihenfolge wie folgt fest:

Seite2von 4
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Stufe Festziehen

I — Schrauben -1 ... 3- - handfest
festziehen.

I — Schrauben -1 ... 14- in der angegebenen
Reihenfolge mit 23 Nm festziehen.

1) Beim ersten Anziehen der Schrauben von Hand darauf achten, dass sich der
Gehéausespalt zwischen Deckel und Getriebegeh&duse rundum gleichméfig
verringert.

Fahrzeuge mit Allradantrieb:

— Prifen Sie, ob die Passhilse -A-im
Zwischenflansch fir Vorderachsantrieb
eingesetzt ist.

— Legen Sie die neue Dichtung auf.

Dichtflache vor Auflegen der Dichtung dunn
mit Achsél bestreichen, um ein Verrutschen
der Dichtung zu verhindern.

— Setzen Sie den Zwischenflansch fur
Vorderachsantrieb vorsichtig auf.

Vorsicht!

Bei unachtsamen Aufstecken des
Zwischenflansches auf die Antriebswelle
kénnen die Dichtlippen des Dichtrings -
Pfeil- beschadigt werden.

— Ziehen Sie den Deckel fir
Vorderachsantrieb in 2 Stufen wie folgt
fest:

Stufe Festziehen

I — Schrauben -Pfeile- -~ handfest
festziehen.

1] — Schrauben -Pfeile- mit 23 Nm festziehen.




2 Beim ersten Anziehen der Schrauben von Hand darauf achten, dass sich der
Gehausespalt zwischen Zwischenflansch fiir Vorderachsantrieb und
Getriebegeh&ause rundum gleichmafig verringert.

— Bauen Sie das Verteilergetriebe ein -

Alle:

— ATF-Stand im Planetengetriebe priifen und korrigieren

Anzugsdrehmomente
Bauteil Nm
Deckel fiir Vorderachsantrieb an 23

Getriebegehéduse

Zwischenflansch fiir Vorderachsantrieb an 23
Getriebegehéduse




Dichtring Achsantrieb/Getriebegehause
ersetzen

t Ein defekter Dichtring lasst ATF oder Achsél Gber die Mitten-
Entliftung des Wellendichtrings (zwischen den beiden
Dichtlippen) in die Wandlerglocke austreten.

t Ferner kann ein defekter Dichtring ATF in das
Ausgleichgetriebe eintreten lassen. Dieses wird tberfullt und
Ol tritt an der Entliftung des Ausgleichgetriebes aus.

VW 681 3383

V.A.G 1306

Bendotigte Spezialwerkzeuge, Pruf- und MeRgeréte sowie Hilfsmittel

Ausdruckhebel -VW 681-

Einschlagdorn -3383-

Auffangwanne -V.A.G 1306- oder Auffangwanne fir Werkstattkréane -VAS 6208-
Olabsauggerat -V.A.G 1358 A- oder -V.A.G 1782-

oA



Arbeitsablauf

Lésen Sie die Schraube
Gelenkwelle/Radnabe, solange das
Fahrzeug noch auf den Radern steht.

Rader vorn abbauen.

Warmeschutzblech fur Gelenkwelle rechts
ausbauen -Pfeile-.

Schrauben Sie die Gelenkwellen links und
rechts vom Flansch des Getriebes ab

- Rep.-Gr.40.

Schraube fir Flanschwelle -Pfeil-
herausdrehen, dabei Flanschwelle mit
Dorn gegen Mitdrehen sichern.

Auffangwanne -V.A.G 1306- oder
Auffangwanne fur Werkstattkrane -VAS
6208- unter das Getriebe stellen.

Mit Olabsauggerat -V.A.G 1358 A- Achsél
aus dem Achsantrieb absaugen.

Flanschwelle rechts herausziehen.

Getriebestiitze rechts ausbauen —

Schrauben des Deckels fir Achsantrieb -
12 ... 1- herausdrehen und Deckel
abnehmen.

Ausgleichgetriebe herausziehen und
abnehmen.

Aussenring fuir Kegelrollenlager des
Ausgleichgetriebes -1- und




dahinterliegende Einstellscheibe -2- von
Hand aus dem Getriebegehéduse
herausnehmen.

Die Einstellscheibe ist eingemessen und darf
nicht gegen eine Scheibe mit anderer Dicke
ausgetauscht werden.

— Flanschwelle links ausbauen —

— Dichtring ausziehen.

Der Ausdruckhebel muss hinter den beiden
Dichtlippen des Dichtrings angesetzt werden.
Nicht am Aussenumfang des Dichtrings
ansetzen, da sonst die Anlageflache im
Getriebegehause beschéadigt wird. Beim
Aushebeln den Ausdriickhebel sorgféltig
fuhren.

— Dichtring-Sitz im Getriebegehause auf
Beschadigung prufen, ggf. nacharbeiten.

— Aussenumfang und Dichtlippe des
Dichtrings mit ATF bestreichen.

— Dichtring so auf den Einschlagdorn -3383-
aufschieben, dass die hervorstehende
Dichtlippe -Pfeil- des Dichtrings zum
Werkzeug hin zeigt.

— Neuen Dichtring bis Anschlag eintreiben.

3383




=
i P,
i1y
L

Al

= '\ll
) |

Einstellscheibe -2- und Aussenring fur
Kegelrollenlager fir Ausgleichgetriebe -1-
von Hand bis zum Anschlag in das
Getriebegehduse einsetzen.

Rundschnurring -Pfeil- ersetzen.

Ausgleichgetriebe in das Getriebegehause
einsetzen.

Deckel fir Achsantrieb montieren.



— Ziehen Sie den Deckel fur Achsantrieb in 2
Stufen in gezeigter Anzugsreihenfolge wie
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Stufe Festziehen

| — Schrauben -1 ... 3- handfest festziehen.

I — Schrauben -1 ... 12- in der angegebenen
Reihenfolge mit 23 Nm festziehen.

— Flanschwelle rechts einbauen.
— Getriebestlitze einbauen —~

— Schrauben Sie die Gelenkwelle links an die Flanschwelle
- Rep.-Gr.40.

— Achsél im Achsantrieb vorn nachfiillen und Olstand priifen

Anzugsdrehmomente
Bauteil Nm
Deckel fur Vorderachsantrieb an 23
Getriebegehéduse
Lagerbock fur Flanschwelle links an Getriebe 23
Flanschwelle an Getriebe 23
Warmeschutzblech fir Gelenkwelle an 23

Getriebe




Rundschnurring am Deckel fir Achsantrieb
ersetzen

Bendotigte Spezialwerkzeuge, Prif- und MeR3geréate sowie
Hilfsmittel

t Auffangwanne -V.A.G 1306- oder
Auffangwanne fur Werkstattkrane -VAS
6208-

V.A.G 1306

Arbeitsablauf

t Allgemeine Reparaturhinweise —

t Beachten Sie die Sauberkeitsregeln bei
Arbeiten am Automatischen Getriebe

—

— Lo&sen Sie die Schraube
Gelenkwelle/Radnabe, solange das
Fahrzeug noch auf den Radern steht.

— Rad rechts abbauen.

— Warmeschutzblech fur Gelenkwelle rechts
ausbauen -Pfeile-.

— Abgasvorrohr rechts ausbauen - -

— Schrauben Sie die Gelenkwelle rechts vom
Flansch des Getriebes ab —

— Getriebestiitze rechts ausbauen —

— Schraube fir Flanschwelle -Pfeil-
ausbauen, dabei Flanschwelle mit Dorn
gegen Mitdrehen sichern.

— Auffangwanne -V.A.G 1306- oder
Auffangwanne fur Werkstattkrane -VAS
6208- unter das Getriebe stellen.

— Flanschwelle rechts herausziehen.



— Schrauben des Deckels fiir Achsantrieb
entgegen der gezeigten Anzugsreihenfolge
herausdrehen und Deckel abnehmen.

Einbauen

Der Einbau erfolgt in umgekehrter
Reihenfolge, beachten Sie dabei Folgendes:

— Rundschnurring -Pfeil- ersetzen.

— Deckel fur Achsantrieb montieren.



— Ziehen Sie den Deckel fur Achsantrieb in 2
Stufen in gezeigter Anzugsreihenfolge wie

folgt fest: e e
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Stufe Festziehen

Schrauben -1 ... 3- handfest festziehen.

Schrauben -1 ... 12- in der angegebenen
Reihenfolge mit 23 Nm festziehen.

— Flanschwelle rechts einbauen.

— Getriebestlitze einbauen —~

— Schrauben Sie die Gelenkwelle rechts an die Flanschwelle

- Rep.-Gr.40.

— Achsél im Achsantrieb vorn nachfiillen und Olstand priifen

Anzugsdrehmomente
Bauteil Nm
Deckel fir Achsantrieb vorn an 23
Getriebegehéduse
Flanschwelle an Getriebe 23
Warmeschutzblech fir Gelenkwelle an 23
Getriebe




Gelenkwelle aus- und einbauen
Ausbauen

— Radzierblende abnehmen, bei Leichtmetallradern
Abdeckkappe abziehen (Abziehhaken im Bordwerkzeug).

— Sechskantschraube fir AuBengelenk der Gelenkwelle
maximal 90° ldsen (Fahrzeug steht auf den Radern).

— Rad abmontieren.

— Sechskantschraube fir AuBengelenk der Gelenkwelle
herausschrauben (Fahrzeug ist durch eine Hebebihne
angehoben). (Ggf. durch zweiten Mechaniker Bremse
betatigen lassen).

— Gelenkwelle von Flanschwelle/Getriebe
abschrauben -1-.

— Leitung des ABS-Drehzabhlfiihlers aus
Halterung am Bremssattel -Pfeil- ziehen.

— ABS-Drehzahlfiihler aus Radlagergehause
geringfugig herausziehen.

— Mutter -1- |6sen, Sechskantschraube
herausnehmen und beide Lenker -2- nach
oben herausziehen.

Die Schlitze im Radlagergeh&duse dirfen nicht
mit einem Meil3el oder ahnlichem aufgeweitet
werden!

Die Schrauben -3- und -4- nicht I6sen, sonst
verandert sich die Einstellung der
Vorderachse!

— Radlagergehause in -Pfeilrichtung- seitlich
wegschwenken.

— Gelenkwelle herausnehmen.

Einbauen

Der Einbau erfolgt in umgekehrter
Reihenfolge, dabei ist Folgendes zu beachten:

Anzugsdrehmonente -



Obere Achslenker wahrend des
Festschraubens soweit wie moglich nach
unten driicken!

— Gelenkwelle an Getriebe anschrauben.
Anzugsdrehmomente:

M8 =40 Nm

M10 =70 Nm

— ABS-Drehzabhlfiihler bis Anschlag in das
Radlagergehause eindriicken und Leitung
in Halterung am Bremssattel einsetzen.

— AuBengelenk der Gelenkwelle
verschrauben.

Beim Festziehen des AuRengelenkes der
Gelenkwelle darf das Fahrzeug den Boden
nicht berthren.

Fir den nachsten Arbeitsschritt ist ein zweiter
Mechaniker notwendig:

— 1. Mechaniker: Setzt sich ins Fahrzeug
und betatigt die FulBbremse.

— 2. Mechaniker: Zieht die
Sechskantschraube fir Gelenkwelle an.

Sechskantschraube M14 : 115 Nm
Sechskantschraube M16 : 190 Nm
— Rad montieren.

— Sechskantschraube fiir Gelenkwelle
festziehen. Nur bei auf den Radern
stehendem Fahrzeug festziehen -
Unfallgefahr-.

— Sechskantschraube +180° weiterdrehen.



Montageubersicht
Fettmengen und Fettsorte:
Fettflllung der Gleichlaufgelenke mit Schmierfett -G 000 603-:

Bei Ersetzen der Gelenkschutzhille Gelenk neu fetten.

Fett davon im:
AulRengelenk | Gesamtmenge Gelenk Faltenbalg

@ mm (0] (0] (0]

88 90 40 50

98 120 80 40

Innengelenk

@ mm

100 80 30 50

108 120 35 85

1 - Sicherungsring

q ersetzen 5 6 7 8 9 10 11 ﬂ'l?




q aus- und einfedern mit Sprengringzange -VW 161 A-

2 - Dichtung
a ersetzen, Schutzfolie abziehen und in das Gelenk kleben

3 - Gleichlaufgelenk innen
a AuBendurchmesser je nach Motor/Getriebe-Kombination 100 oder 108 mm
a nur komplett ersetzen

a abpressen - b.
a aufpressen —

a fetten —

a Beider Montage des Gelenks auf die Profilwelle, muss die Verzahnung an der Profilwelle mit dem
im Gelenk verwendeten Fett diinn bestrichen werden.

4 - Gelenkwelle (Rohrwelle)

a Bei einer Montage des AulRengelenks oder Innengelenks muss die Verzahnung an der Welle
gefettet werden.

5 - Klemmschelle
q ersetzen

6 - Gelenkschutzhille
a auf Risse und Scheuerstellen prufen

q Vvor dem Spannen der Klemmschelle die Gelenkschutzhille kurz anheben, damit ein
Druckausgleich erfolgt —

a fetten —

7 - Klemmschelle
q ersetzen

a spannen - -

8 - Tellerfeder
a grolRer @ (Konkavseite) liegt am Anlaufring an

a  Einbaulage -

9 - Anlaufring

a  Einbaulage -

10 - Sicherungsring
q ersetzen
a indie Nut der Welle einsetzen

11 - Gleichlaufgelenk auRen
a nur komplett ersetzen
a ausbauen —

a einbauen: Mit Kunststoffhammer auf die Welle auftreiben, bis Sicherungsring in die Ringnut des
Gleichlaufgelenkes einrastet.

a fetten —

a Beider Montage des Gelenks auf die Profilwelle, muss die Verzahnung an der Profilwelle mit dem
im Gelenk verwendeten Fett diinn bestrichen werden.

12 - Sechskantschraube
a nhach jeder Demontage ersetzen



Anzugsdrehmoment Schraube M14:
a 115 Nm und 180° weiterdrehen
Anzugsdrehmoment Schraube M16:
a 190 Nm und 180° weiterdrehen

Beachten Sie die Montagehinweise beim Ausbauen -

Beachten Sie die Montagehinweise beim Einbauen —

13 - Innenvielzahnschraube
g M8x48:40 Nm
g M10x48: 70 Nm

14 - Unterlegplatte

15 - Gelenkschutzhulle fur Gleichlaufgelenk innen

auf Risse und Scheuerstellen prifen

mit Dorn abtreiben

vor Montage an das Gleichlaufgelenk Dichtflache mit Dichtmittel -D 454 300 A2- bestreichen

Q

Q

fetten -

Q

V.A.G 1275 3207

VYW 411 VW 161 A

YW 412

__((




Bendotigte Spezialwerkzeuge, Pruf- und MeR3geréate sowie Hilfsmittel

Schlauchbinderzange -V.A.G 1275-
Druckspindel -3207-

Druckstempel -VW 411-
Sprengringzange -VW 161 A-
Druckplatte -VW 401-

Druckplatte -VW 402-
Druckstempel -VW 412-

I R R R

VW 522 40-204 A

V.A.G 1682 3340

Abstutzhllse -VW 522-
Spanner -40-204 A-
Spannzange -V.A.G 1682-
Zange -3340-

G I

Gelenkschutzhillen aus Gummi werden mit der Zange -
V.A.G 1275- gespannt.



Die Anweisung zu Abb - gilt nur fur Klemmschellen
aus Edelstahl!

Klemmschelle am AulRengelenk spannen

— Zange -V.A.G 1682- wie in Abb. gezeigt
ansetzen. Dabei ist zu beachten, dass die
Schneiden der Zange in den Ecken -
Pfeile B- des Schlauchbinders anliegen.

— Schlauchbinder durch Drehen der Spindel
mit einem Drehmomentschlissel spannen
(Zange dabei nicht verkanten.)

Anzugsdrehmoment: 20 Nm.

Drehmomentschliissel mit Einstellbereich
5...50 Nm verwenden (z. B. -V.A.G 1331-).

t Darauf achten, dass das Gewinde der
Spindel der Zange leichtgangig ist. Ggf. mit
MoS,-Schmierfett schmieren.

t Bei Schwergangigkeit, z. B.
Verschmutzung des Gewindes, wird die
erforderliche Spannkraft der Klemmschelle
bei dem vorgegebenem
Anzugsdrehmoment nicht erreicht.

Gleichlaufgelenk auf3en abdriicken

— Gelenkwelle mit Schutzbacken in
Schraubstock einspannen.

— Schlauchbinder abnehmen und Faltenbalg
zurtickschieben.

— Druckspindel -3207- mit der M 16/M14
Gewindeausfiihrung soweit in den
Gelenkzapfen einschrauben, bis sich das
Gleichlaufgelenk von der Gelenkwelle
abdrickt.

Gleichlaufgelenk innen abpressen

t Vorher Gelenkschutzhiille mit einem Dorn
abtreiben.

t Kugelnabe abstitzen.

Gleichlaufgelenk innen aufpressen



| VW408a

VW402 —

— Vor der Montage des Gelenks oder des
Tripodesterns muss die Verzahnung -A-
mit dem im Gelenk verwendeten Fett diinn
bestrichen werden.

— Gelenk bis Anschlag aufpressen.

— Sicherungsring einfedern.

40-204A

Fase am Innendurchmesser der Kugelnabe

(Verzahnung) muss zum Anlagebund der
Gelenkwelle zeigen.




Einbaulage des Distanzringes und der
Tellerfeder (radseitig)

1 - Tellerfeder
2 - Distanzring (Kunststoff)

Gelenkschutzhille beliuften
Betrifft nur Gelenkschutzhillen aus Gummi.

Die Gelenkschutzhlle wird beim Aufsetzen
auf den Gelenkkdrper haufig eingedrickt.
Dadurch entsteht in der Gelenkschutzhiille ein
Unterdruck, der im Fahrbetrieb eine Falte
nach innen zieht -Pfeil-. Deshalb nach der
Montage am kleinen Durchmesser
Schutzhlle kurz anliften und so fir
Druckausgleich sorgen.




Gelenkwellen mit Tripodegelenk AAR
2900 instand setzen

—
—

—



Montageubersicht

Fettmengen und Fettsorte der Tripodegelenkwelle:

Fettflllung des Gleichlaufgelenkes @ 98 mit Schmierfett -

G 000 633-.

Fettflllung des Tripodegelenkes mit Schmierfett -G 000 605-.

Bei Ersetzen der Gelenkschutzhille Gelenk neu fetten.

Fett davon im:
AulRengelenk | Gesamtmenge Gelenk Faltenbalg
@ mm [9] [9] [9]
98 120 80 40
Innengelenk
100 80 30 50

1516 17

18




1 - Sechskantschraube
a nach jeder Demontage ersetzen
Anzugsdrehmoment Schraube M16:
a 190 Nm und 180° weiterdrehen

Beachten Sie die Montagehinweise beim Ausbauen -

Beachten Sie die Montagehinweise beim Einbauen —

2 - Gelenkschutzhille fur Gleichlaufgelenk auf3en
a auf Risse und Scheuerstellen prufen

a fetten —

a Vvor dem Spannen der Schlauchbinder die Gelenkschutzhille kurz anheben, damit ein
Druckausgleich erfolgt —

a verschiedene Ausfihrungen in Gummi oder Hytrel
3 - Klemmschelle

a verschiedene Ausfuhrungen fur Gelenkschutzhille in Gummi oder Hytrel
a ersetzen

a spannen -

4 - Gelenkwelle (Rohrwelle)

a Bei einer Montage des Au3engelenks oder Innengelenks muss die Verzahnung an der Welle
gefettet werden.

5 - Klemmschelle
q ersetzen

a spannen -

6 - Gelenkstiick

7 - Innenvielzahnschraube
g M10x20:70 Nm

8 - Tripodestern
Die Fase -Pfeil- zeigt zur Verzahnung der Gelenkwelle
a  Einbaulage -

aq Beider Montage des Tripodesterns auf die Profilwelle, muss die Verzahnung an der Profilwelle mit
dem im Gelenk verwendeten Fett diinn bestrichen werden.
9 - Sicherungsring
q ersetzen
aq in die Nut der Welle einsetzen

10 - Runddichtring
Ein neuer Dichtring liegt im Reparatursatz bei und muss ersetzt werden.

11 - Deckel
a grundsétzlich ersetzen
Wird bei der Demontage zerstort.
Im Reparatursatz ist ein geanderter Deckel enthalten.

12 - Klemmschelle
a grundsétzlich ersetzen

a spannen -



a Je nach Bauart verschiedene Klemmschellen méglich. Montierbar auch mit Zange -3340- siehe
13 - Gelenkschutzhulle fur Tripodegelenk

a fetten —

14 - Klemmschelle
a grundsétzlich ersetzen

a spannen -

15 - Tellerfeder

a Einbaulage -

16 - Distanzring (Kunststoff)

a  Einbaulage -

17 - Sicherungsring
a grundsétzlich ersetzen
a Vor der Montage in die Ringnut der Welle einsetzen (bei montiertem Gelenk nicht sichtbar)

18 - Gleichlaufgelenk auRen
q nur komplett ersetzen
a abdricken -

Einbauen:

Treiben Sie das Gelenk mit einem Kunststoffhrammer soweit auf die Welle, bis der Sicherungsring
einrastet

a fetten —

a Beider Montage des Gelenks auf die Profilwelle, muss die Verzahnung an der Profilwelle mit dem
im Gelenk verwendeten Fett diinn bestrichen werden.



Gleichlaufgelenk aul3en instand setzen

Gelenkschutzhillen aus Gummi werden
mit der Zange -V.A.G 1275- gespannt.

Die Anweisung gilt nur fur Klemmschellen
aus Edelstahl!

Klemmschelle am AulRengelenk spannen

— Zange -V.A.G 1682- wie in Abb. gezeigt
ansetzen. Dabei ist zu beachten, dass die
Schneiden der Zange in den Ecken -
Pfeile B- des Schlauchbinders anliegen.

— Schlauchbinder durch Drehen der Spindel
mit einem Drehmomentschlissel spannen
(Zange dabei nicht verkanten.)

Anzugsdrehmoment: 20 Nm.

Drehmomentschliissel mit Einstellbereich
5...50 Nm verwenden (z. B. -V.A.G 1331-).

t Darauf achten, dass das Gewinde der
Spindel der Zange leichtgangig ist. Ggf. mit
MoS,-Schmierfett schmieren.

t Bei Schwergangigkeit, z. B.
Verschmutzung des Gewindes, wird die
erforderliche Spannkraft der Klemmschelle
bei dem vorgegebenem
Anzugsdrehmoment nicht erreicht.

Gleichlaufgelenk auf3en abdriicken

— Gelenkwelle mit Schutzbacken in
Schraubstock einspannen.

— Nehmen Sie den grof3en Schlauchbinder
ab und stilpen Sie die Gelenkschutzhulle
zuruck.

— Schrauben Sie die Druckspindel -3207-
soweit in den Gelenkzapfen ein, bis Sie
das Gleichlaufgelenk abnehmen kénnen.

f{l/ll/l
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Gelenkschutzhille beliften
Betrifft nur Gelenkschutzhillen aus Gummi:

Durch die Montage der Gelenkschutzhille
kann im Gelenk ein Unterdruck entstehen.

Dieser Unterdruck bewirkt wahrend des
Fahrens eine Falte -Pfeil-.

Beachten Sie deshalb Folgendes:

— Bevor Sie die Schlauchbinder spannen,
sorgen Sie durch anheben der
Gelenkschutzhdlle fur Druckausgleich.

Einbaulage des Distanzringes und der
Tellerfeder (radseitig)

1 - Tellerfeder
2 - Distanzring (Kunststoff)




Tripodegelenk AAR 2900 zerlegen und zusammenbauen

VW 416 B YW 412

(E

VW 426 3110

2050

Bendotigte Spezialwerkzeuge, Pruf- und MeRgeréte sowie Hilfsmittel

Rohrstiuck -VW 416 B-
Druckstempel -VW 412-
Rohrstlick -VW 426- V.A.G 1275
Rohrstiick -3110-
Abziehvorrichtung -Kukko 12/1-
Druckstiick -2050-

VW 161 A

I R



t Zange -V.A.G 1275-
t Sprengringzange -VW 161 A-
t Druckspindel -3207-

Zerlegen

— Deckel ausschlagen.

t Beim Ausschlagen die alte Schraube benutzen.
t Welle dabei ca. 20° schrag halten.

Kunststoffhammer und Rohrstiick -3110- verwenden.

— Eventuelle Spane im Deckelbereich
entfernen.

— GroRe Klemmschelle 6ffnen.

— Kleine Klemmschelle an der Welle 6ffnen
und Gelenkschutzhiille zuriickschieben.

— Einbaulage der Teile -1- bis -3- durch
Striche kennzeichnen.

Werden sie nicht gekennzeichnet und beim
Zusammenbau nicht in ihrer vorherigen
Einbaulage montiert, kbnnen spéater im
Fahrbetrieb Geréusche auftreten.

Zur Kennzeichnung eignet sich ein Filzstift,
der wasserfest ist.

— Runddichtring -Pfeil- aus Nut
herausnehmen.
1 - Gelenkstiick
2 - Tripodestern
3 - Gelenkwelle



Sicherungsring ausbauen.

1 - Zange (handelsiblich)

Tripodestern von Gelenkwelle abziehen.
Dazu Abziehvorrichtung -Kukko 12/1-
verwenden (handelsublich).

Fett in der Nut fur den Dichtring entfernen.

Rollkdrper und Laufbahn auf Verschleifd
Uberprufen.

Welle und Gehause reinigen.

Zusammenbauen




Kleine Klemmschelle fir
Gelenkschutzhiille auf die Welle
aufschieben.

Neue Gelenkschutzhille auf die Welle
aufschieben.

Gelenkstulick auf die Welle aufschieben.

Gelenkschutzhiille auf das Gelenkstlick
aufschieben.

Tripodestern montieren

— Vor der Montage des Gelenks oder des
Tripodesterns muss die Verzahnung -A-

mit dem im Gelenk verwendeten Fett diinn

bestrichen werden.

Die Fase -Pfeil- am Stern zeigt zur Welle, sie

dient als Montagehilfe.

— Tripodestern entsprechend der
angebrachten Markierung auf die Welle
aufstecken und bis Anschlag auftreiben.

— Sicherungsring einsetzen, dabei auf
richtigen Sitz achten.

— 70 Gramm Schmierfett -G 000 605- aus
Reparatursatz in das Tripodegelenk
drucken.

— Gelenkstiick Uber die Rollen aufschieben.

Achten Sie darauf , dass sich die
Gelenkschutzhlle dabei nicht verdrillt.

— 70 Gramm Schmierfett -G 000 605- aus
Reparatursatz in die Ruckseite des
Tripodegelenkes driicken.
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— Nut -4- fur Dichtring sorgféltig reinigen.
— Runddichtring -1- in Nut -4- einlegen.

Zur besseren Darstellung zeigen wir die
Einzelteile im ausgebautem Zustand.

1 - Sicherungsring

2 - Deckel aus Reparatursatz
3 - Runddichtring

4 - Nut im Tripodegelenk

— Gelenkwelle in Presse einlegen.

— Deckel -1- aus Reparatursatz leicht
aufpressen, so dass Sie den
Sicherungsring aus Reparatursatz
einsetzen kénnen.

— Sicherungsring aus Reparatursatz
umlaufend unter die Rastkante einsetzen.

Achten Sie darauf, dass der Sicherungsring
horbar einrastet.

— Gelenkstick in der Mittelstellung
positionieren. Siehe ,min“ - ,max“-Stellung.

Wahrend Sie das Gelenkstiick in der
Mittelstellung positionieren, ist es notwendig
die Gelenkschutzhille, z. B. mit einem
Schraubendreher -Pfeil- zu entliiften.




— Klemmschelle -2- montieren.

Um die Innenvielzahnschrauben beim Einbau
der Gelenkwelle besser einfadeln zu kdénnen,
ist es notwendig, dass sich das Bindeohr -2-
der Klemmschelle zwischen den
Befestigungsflanschen -1- des Gelenkstiickes
befindet.

Klemmschelle am Innengelenk spannen

V.A.G 1275

— Kleine Klemmschelle mit Zange -
V.A.G 1275- spannen.



Gelenkwellen mit Tripodegelenk AAR
3300 i instand setzen

—
—

—



Montageubersicht

Fettmengen und Fettsorte der Tripodegelenkwelle:

Fettflllung des Gleichlaufgelenkes @ 98 mit Schmierfett -

G 000 633-.

Fettflllung des Tripodegelenkes mit Schmierfett -G 000 605-.

Bei Ersetzen der Gelenkschutzhille Gelenk neu fetten.

Fett davon im:
AulRengelenk | Gesamtmenge Gelenk Faltenbalg
@ mm [9] [9] [9]
98 120 80 40
Innengelenk
130 70 60

1 - Klemmschelle

a grundsétzlich

ersetzen
a spannen

—

4567




a Je nach Bauart verschiedene Klemmschellen méglich. Montierbar auch mit Zange -3340- siehe
2 - Gelenkschutzhille fur Tripodegelenk

a fetten —»

3 - Klemmschelle
a grundsétzlich ersetzen

a spannen -

4 - Sicherungsring

a siehe -

5 - Tellerfeder

a  Einbaulage -

6 - Distanzring (Kunststoff)

a Einbaulage -

7 - Sicherungsring
a grundsétzlich ersetzen
a Vor der Montage in die Ringnut der Welle einsetzen (bei montiertem Gelenk nicht sichtbar)
8 - Gleichlaufgelenk aul3en
a nur komplett ersetzen
a abdriicken —
Einbauen:

Treiben Sie das Gelenk mit einem Kunststoffhammer soweit auf die Welle, bis der Sicherungsring
einrastet

a fetten —

a Beider Montage des Gelenks auf die Profilwelle, muss die Verzahnung an der Profilwelle mit dem
im Gelenk verwendeten Fett diinn bestrichen werden.

9 - Sechskantschraube
a nach jeder Demontage ersetzen
Anzugsdrehmomente Schraube M16:
a 190 Nm und 180° weiterdrehen

Beachten Sie die Montagehinweise beim Ausbauen -

Beachten Sie die Montagehinweise beim Einbauen —

10 - Klemmschelle
a verschiedene Ausfuhrungen fur Gelenkschutzhille in Gummi oder Hytrel
a ersetzen

a spannen -

11 - Gelenkschutzhiille fur Gleichlaufgelenk auf3en
a auf Risse und Scheuerstellen prufen

a fetten —

aq Vvor dem Spannen der Schlauchbinder die Gelenkschutzhlle kurz anheben, damit ein
Druckausgleich erfolgt —

a verschiedene Ausfihrungen in Gummi oder Hytrel



12 - Klemmschelle
q ersetzen

a spannen -

13 - Gelenkwelle
a verschiedene Ausfiihrungen
a Bei einer Montage des AulRengelenks oder Innengelenks muss die Verzahnung an der Welle
gefettet werden.
14 - Sicherungsring

—

15 - Tripodestern
Die Fase -Pfeil- zeigt zur Verzahnung der Gelenkwelle
a Beider Montage des Tripodesterns auf die Profilwelle, muss die Verzahnung an der Profilwelle mit
dem im Gelenk verwendeten Fett dinn bestrichen werden.
16 - Sicherungsring
a ersetzen
a in die Nut der Welle einsetzen

17 - Innenvielzahnschraube
g M10x20:70 Nm

18 - Gelenkstiick



Gleichlaufgelenk aul3en instand setzen

Gelenkschutzhillen aus Gummi werden
mit der Zange -V.A.G 1275- gespannt.

Die Anweisung gilt nur fir Klemmschellen
aus Edelstahl! V-A-G 1275

Klemmschelle am AulRengelenk spannen

— Zange -V.A.G 1682- wie in Abb. gezeigt
ansetzen. Dabei ist zu beachten, dass die
Schneiden der Zange in den Ecken -
Pfeile B- des Schlauchbinders anliegen.

— Schlauchbinder durch Drehen der Spindel
mit einem Drehmomentschlissel spannen
(Zange dabei nicht verkanten.)

t Anzugsdrehmoment: 20 Nm.

Drehmomentschliissel mit Einstellbereich
5...50 Nm verwenden (z. B. -V.A.G 1331-).

+ Darauf achten, dass das Gewinde der
Spindel der Zange leichtgangig ist. Ggf. mit
MoS,-Schmierfett schmieren.

t Bei Schwergangigkeit, z. B.
Verschmutzung des Gewindes, wird die
erforderliche Spannkraft der Klemmschelle
bei dem vorgegebenem
Anzugsdrehmoment nicht erreicht.

Gleichlaufgelenk auBen heruntertreiben

— Gelenkwelle mit Schutzbacken in
Schraubstock einspannen.

— Nehmen Sie den grof3en Schlauchbinder
ab und stilpen Sie die Gelenkschutzhulle
zuruck.

— Schlagen Sie mit einem Hammer auf einen
Kupfer oder Messingdorn auf den
Innenring des Gleichlaufgelenkes.



Gelenkschutzhille beliften
Betrifft nur Gelenkschutzhillen aus Gummi:

Durch die Montage der Gelenkschutzhille
kann im Gelenk ein Unterdruck entstehen.

Dieser Unterdruck bewirkt wahrend des
Fahrens eine Falte -Pfeil-.

Beachten Sie deshalb Folgendes:

— Bevor Sie die Schlauchbinder spannen,
sorgen Sie durch anheben der
Gelenkschutzhdlle fur Druckausgleich.

Einbaulage des Distanzringes und der
Tellerfeder (radseitig)

1 - Sicherungsring

2 - Tellerfeder

3 - Distanzring (Kunststoff)




Tripodegelenk AAR 3300 i zerlegen und zusammenbauen

VW 402

VW 416 B

VW 411 VW 447 h

Bendotigte Spezialwerkzeuge, Pruf- und MeRgeréte sowie Hilfsmittel

Druckplatte -VW 401-
Druckplatte -VW 402-
Montagevorrichtung -T10065-
Rohrstiuck -VW 416 B-
Druckstempel -VW 411-
Druckstiick -VW 447 H-

R R )

t Druckstempel -VW 408 A-



VW 408 A

9
A

t De- und Montagewerkzeug -T40018-
Zerlegen

— Gelenkwelle waagerecht in den T40018
Schraubstock einspannen.

Schraubstockschutzbacken verwenden.

Darauf achten, dass die Gelenkwelle nicht
beschéadigt wird.

— Lage des Gelenkstiicks zur Gelenkwelle
markieren.

Wird die Lage der Teile nicht gekennzeichnet
und beim Zusammenbau nicht in ihrer
vorherigen Einbaulage montiert, kbnnen
spater im Fahrbetrieb Gerdusche auftreten.

Zur Kennzeichnung eignet sich ein Filzstift,
der wasserfest ist.

— Klemmschellen -Pfeile- 6ffnen.
— Gelenkschutzhiille zurtickschieben.

— De- und Montagewerkzeug -T40018- hinter
Gelenkstick einfiihren.




Fuhrungsbolzen -1- muss am Gelenkstiick
aufen anliegen.

— De- und Montagewerkzeug -T40018- durch
drehen der Réndelschraube -2- am
Gelenkstick auf Anlage bringen.

t Gelenkstiick muss spielfrei im De- und
Montagewerkzeug -T40018- fixiert werden.

t Schrauben -2- nur Handfest anziehen.

— Mehrzweckwerkzeug -VW 771- in De- und
Montagewerkzeug -T40018- eindrehen.

— Gelenkstiuck mit Mehrzweckwerkzeug
waagerecht abziehen.

Gelenkstiick in De- und Montagewerkzeug -
T40018- lassen.

— Einbaulage der Teile -1- und -2- durch
Striche kennzeichnen.

Werden sie nicht gekennzeichnet und beim
Zusammenbau nicht in ihrer vorherigen
Einbaulage montiert, kbnnen spéater im
Fahrbetrieb Gerausche auftreten.

Zur Kennzeichnung eignet sich ein Filzstift,
der wasserfest ist.

1 - Gelenkwelle
2 - Tripodestern

— Fett mit einem nicht fasernden Lappen
entfernen.

— Sicherungsring ausbauen.



1 - Zange (handelsiblich)

— Tripodestern und Sicherungsring von
Gelenkwelle abpressen. —_—

Montagevorrichtung -T10065/4- darf nicht auf —
den Rollkérper anstehen.

— Gelenkschutzhdlle fur Tripodestern
abziehen.

— Rollkérper und Laufbahn auf Verschleil3 — VW 408A
Uberprufen.

— Welle und Gehéause reinigen.

Zusammenbauen

T10065/1

— Kleine Klemmschelle fir
Gelenkschutzhiille auf die Welle
aufschieben.

Viw 401
— Neue Gelenkschutzhille auf die Welle V
aufschieben. ——

T10065/4

— Sicherungsring -1- bis zur Mitte der
Verzahnung aufpressen.



T10065/1

— Verwenden Sie die im Bild dargestellten
Spezialwerkzeuge.

Anstelle von -T10065/2- fir konisch

verlaufende Gelenkwellen muss fir zylindrisch VW 411
verlaufende Gelenkwellen -T10065/3-
verwendet werden — .

VW 447H

Tripodestern auf Gelenkwelle pressen

T 10065/1 VW 416B

Im .\T 1(6665f2_ —

— Vor der Montage des Gelenks oder des
Tripodesterns muss die Verzahnung -A-
mit dem im Gelenk verwendeten Fett diinn
bestrichen werden.

Diese Darstellung gilt nur far
Gelenkwellen, die am Ende konisch -Pfeil-



verlaufen!

Die Fase am Stern zeigt zur Gelenkwelle, sie
dient als Montagehilfe.

— Verwenden Sie die im Bild dargestellten
Spezialwerkzeuge.

Spezialwerkzeug -T10065/2- darf nicht auf
den Rollkérper anstehen.

— Tripodestern entsprechend der
angebrachten Markierung auf die Welle
aufstecken und bis Anschlag auftreiben.

— Der Sicherungsring muss horbar einrasten,

der Tripodestern muss spaltfrei am
Sicherungsring anliegen.

Diese Darstellung gilt nur far
Gelenkwellen, die am Ende zylindrisch -
Pfeil- verlaufen!

Die Fase am Stern zeigt zur Gelenkwelle, sie
dient als Montagehilfe.

— Verwenden Sie die im Bild dargestellten
Spezialwerkzeuge.

Spezialwerkzeug -T10065/3- darf nicht auf
den Rollkérper anstehen.

— Tripodestern entsprechend der
angebrachten Markierung auf die Welle
aufstecken und bis Anschlag auftreiben.

— Der Sicherungsring muss horbar einrasten,

der Tripodestern muss spaltfrei am
Sicherungsring anliegen.

— Sicherungsring einbauen.

VI 411—/

Vil 447H —&
VIl 416B —

VI 411—/

Vil 447H —&
VIl 416B —

T10065/1

T10065/3



1 - Zange (handelsiblich)

— 70 Gramm Schmierfett -G 000 605- aus
Reparatursatz in die Ruckseite des
Tripodegelenk drucken.

— Rollkdrper leicht fetten.

Achten Sie darauf, dass die Rollkérper nicht
verkanten.

— Gelenkstiick mit einem Kunststoffhammer
Uber den Tripodestern driicken.

— Restliche Fettmenge in die
Gelenkschutzhille drucken.

— Auf den richtigen Sitz des Faltenbalges auf
dem Gelenkstick achten.

— Faltenbalg muss in der Nut und an der
Kontur des Gelenkstick anliegen.

— Gelenkstick in der Mittelstellung
positionieren. Siehe ,min“ - ,max“-Stellung.

Wahrend Sie das Gelenkstiick in der
Mittelstellung positionieren, ist es notwendig
die Gelenkschutzhille, z. B. mit einem
Schraubendreher -Pfeil- zu entliiften.

— Klemmschelle -2- montieren.



Um die Innenvielzahnschrauben beim Einbau
der Gelenkwelle besser einfadeln zu kdénnen,
ist es notwendig, dass sich das Bindeohr -2-
der Klemmschelle zwischen den
Befestigungsflanschen -1- des Gelenkstiickes
befindet.

— Kleine Klemmschelle mit Zange -
V.A.G 1275- spannen.




